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DISPOSITIF POUR LE TRAITEMENT THERMIQUE A HAUTE TEMPERATURE D'UNE MATIERE LIGNEUSE. 

@ L'inventicn concerne un dispositif pour le traitement 
thermique k haute temperature d'une matiere ligneuse telle 
que du bo is destine k preserver les caracterlstiques et la 
stability dimensionnelle de ce bois en presence d'humidlt6. 

Le dispositif comporte une enceinte etanche comportant 
une cloison (19) d§finlssant une chambre de chauffage (20) 
et une ouverture (21) debouchant dans une zone de traite- 
ment (22) dans laquelle une charge (1 1) d'6l§ments de bois 
empil^s est introduite. La chambre (20) renfemie des bru- 
leurs (23) pour le chauffage d'un fluide caloporteur. Un c6ne 
(26) associe a un deflecteur perniet tf homogenetser le flux 
de gaz emis par chaque bruleur avant son entree dans la 
zone de traitement (22). Des ventilateurs (28) cooperent 
avec I'ouverture (21 ) pour faire circuler le fluide k travers la 
charge (11). Une rampe de pulverisation d'eau (30) assure 
I'humidification de la zone de traitement (22) durant la mon- 
tee en temperature de I'enceinte, la stabilisation de cette 
temperature pendant le traitement et le refroidissement de 
I'enceinte apr^s le traitement. Un 6cran r^glable (42) main- 
tient une pression constante dans la zone de traitement 
(22). Des orifices (44) cooperent avec un circuit d'6vacua- 
tion pourvu d'un clapet Etanche tare (49) constituant les 
moyens de r6glage de la pression dans I'enceinte. 
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DISPOSITIF POUR LE TRAITEMENT THERMiQUE A HAUTE 
TEMPERATURE D*UNE MATIERE LIGNEUSE 

La pr6sente invention conceme un dispositif pour le traitement thermique d 
5 haute temperature d'une charge de mati6re ligneuse compos6e d'elements 
empiles, et notamment d*une charge de bois. ledit dispositif ^tant pourvu 
d*une enceinte de traitement comportant : 

- des moyens de conditionnement d'une charge de mati6re ligneuse d traiter. 

- des moyens de chauffage d'un fiuide caloporteur circulant dans ladite 
10 enceinte, 

- des moyens de circulation en continu dudit fiuide caloporteur, et 

- des moyens de contrdle de la temperature et de Thygrometrie de Tenceinte. 

Le bois est un matSriau tr§s utilise car il prSsente de multiples avantages 
IS aussi bien sur le plan esthetique qu'au niveau de ses proprietes mecaniques, 
acoustiques et Isolantes. Cependant pour qu'il conserve toutes ses 
caracteristiques et sa stability dimensionnelle en presence d'humidite ou 
immerge dans I'eau. le bois doit etre traite afin d'eiiminer tous les supports qui 
generent les gennes et les moisissures. Ce traitement peut se faire par 
20 impregnation d I'aide de produits chimiques qui sont des produits toxiques 
nuisant a Tenvironnement. ou thermiquement par le proc6de qui consiste d 
realiser un pontage chimique entre les chaTnes macromoleculalres des 
constituants du bois par voie themiique en atmosphere contrdiee et d une 
temperature minimum de 230**. La deuxieme solution est nettement 
25 preferable car les traitements chimiques peuvent avoir des consequences 
nefastes sur I'environnement et la sante. Cependant, pour assurer la fiabilite 
des resultats obtenus par le traitement thermique, Thomogeneite et la 
reproductibilite du traitement sont bien entendu indispensabies. 

30 Pour obtenir ces resultats en application industrielle, principalement au niveau 
de rhomogeneite du traitement des produits. il est important et indispensable 
de disposer de moyens appropries permettant d'obtenir cette homogeneite 



2790698 



2 

dans Tensemble du volume d'un produit et dans Tensemble du volume de 
produits d'une charge soumise au traitement. 

II existe des proc6d6s et des 6quipements agenc6s pour ce type de 
5 traitement a haute temperature du bois. Uun de ces proc6des d6crit par le 
brevet frangais publi6 sous le No 2 604 942 est un proc6de qui n6cessite un 
6quipement couteux en raison de la creation de I'ambiance neutre 
Indispensable, c'est-^i-dire le remplissage du volume de Tenceinte de 
traitement ^ I'aide d'un gaz neutre tel que I'azote. et un 6quipement de 
10 chauffage utilisant un ^changeur ext^rieur. 

Le traitement thennique d haute temperature du bois requiert rutilisation de 
dispositifs qui pemiettent de porter ie bois S haute temperature sans que 
celui-ci s'enflamme. Ceci ne peut se faire qu'en rfiduisant la teneur en 
15 oxygfene du volume d'air contenu dans Tenceinte de traitement. De tels 
dispositifs sont d^crits dans les brevets fran9ais publics sous les Nos 2591 
611 et 2 609 927 qui proposent des fours poun/us d'un ou de plusieurs 
brOleurs qui, en chauffant le volume d'air contenu dans I'enceinte de 
chauffage. reduisent la teneur en oxygftne de ce volume d'air. 

20 

Ces dispositifs connus ont permis d'obtenir avec succ^s en laboratoire les 
resultats attendus quant k I'homogeneite et la qualite du traitement dans des 
pieces de bois de petites dimensions conditionnees en charges de tres faible 
volume. Cependant. lors du passage a la phase de traitement industriel, ils ne 

25 permettent pas d'obtenir une reproductibilite acceptable et de bons resultats 
quant d la qualite du traitement. principalement au niveau de Thomogeneite 
dudit traitement, non seuiement e Tinterieur d'une charge de pieces de bois 
soumise e ce traitement. mais egalement dans une seule et m§me piece de 
bois. On a constate des differences de qualite entre les mSmes produits 

30 constituant une mSme charge, mais 6galement sur la longueur ou le volume 
total d'un seul et meme produit Indus dans une charge. 
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La pr6sente invention a pour but de remedier d ces inconv6nients rencontres 
dans le fonctionnement des dispositifs actuellement proposes en offrant un 
dispositif utilisant la combustion d'au moins un bnuleur pour chauffer le 
volume d*air de Tenceinte de traitement et en reduire la teneur en oxyg6ne. et 
5 comportant des moyens amelior6s de conditionnement et de gestion de 
I'enceinte de traitement et de la charge de mati§re ligneuse d traiter. 

Ce but est atteint par le dispositif seion Tinvention tel que defini en prSambule 
et caract6ris6 en <Se qu'il comporte des moyens de regulation de la 
]0 temperature et de I'humidite de I'enceinte de traitement agences pour 
humidifier ladite enceinte pendant sa montee en temperature, stabiliser sa 
temperature pendant le traitement de la charge de matiere ligneuse et 
permettre son refroidissement par paliers success!^ apres le traitement. 

15 Selon une fomrie de realisation preferee, le dispositif comporte des moyens 
de concentration du fluide caloporteur. 

De fa9on avantageuse, il comporte egalement des moyens de regiage de la 
pression regnant dans I'enceinte, lesdits moyens etant agences pour 
20 maintenir une surpression dans ladite enceinte. 

De preference, les moyens de conditionnement de la charge de matiere 
ligneuse e traiter comportent. entre les elements emplies, des organes 
d'ecartement dont les dimensions sont definies en fonction des dimensions 
25 de la matiere ligneuse ei traiter. 

Dans la forme de realisation preferee, Tenceinte de traitement du dispositif 
comporte dans sa partie sup6rieure, une chambre de chauffage agenc6e 
pour chauffer le fluide caloporteur apr6s chaque passage e travers la charge 
30 de matiere ligneuse e traiter et communiquant, par une ouverture menagee 
dans le fond de ladite chambre, avec la partie inferieure de I'enceinte formant 
une zone de traitement. 
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Le dispositif comporte avantageusement des moyens pour modifier la hauteur 
de la zone de traitement en fonction de la variation de la hauteur de la charge 
de matiSre ligneuse d traiter. 

5 Les moyens de concentration du fluide caloporteur sont agencSs pour 
coop6rer avec les moyens de chauffage dudit fluide pour obtenir une 
meilleure homogdndisation de la temperature et une ambiance neutre par 
destruction de I'oxyg^ne dans I'enceinte, et sont disposes dans la chambre de 
chauffage du fluide caloporteur. 

10 

De preference, les moyens de chauffage du fluide caloporteur comprennent 
au moins un bruleur k gaz et le fluide caloporteur definissant une atmosphere 
neutre est forme par un melange d*air debarrasse de son oxygene et des gaz 
de combustion du brOleur 

15 

De faQon avantageiise. I'enceinte comporte des moyens agences pour 
assurer une etancheite autour de la charge de matiere ligneuse S traiter. 

Dans la fonne de realisation preferee, le dispositif peut comporter des 
20 moyens electroniques de gestion programmables des variations de 
temperature dans I'enceinte. 

Les moyens de regulation de temperature comprennent au moins une rampe 
de pulverisation d'eau disposee d la sortie de la chambre de chauffage du 
25 fluide caloporteur 

Les moyens de concentration du fluide caloporteur peuvenl comporter au 
moins un c6ne de concentration associe ci au moins un deflecteur de 
repartition agence pour homogeneiser le flux concentre de gaz chaud, I'axe 
30 dudit c6ne etant confpndu avec I'axe de la flamme gener6e par le bruleur. 
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Les moyens de reglage d'une surpression dans Penceinte comportent de 
preference un clapet tar6 dispose sur un circuit d'evacuation du supplement 
de gaz apporte par la combustion du au moins un bruleur. 

5 Les moyens pour modifier la hauteur de la zone de traitement en fonction de 
la variation de la hauteur de la charge de matiSre ligneuse d traiter et assurer 
une 6tanch§it6 autour de ladite charge peuvent comporter un 6cran d hauteur 
variable dispose verticalement entre la charge de la mati^re ligneuse ^ traiter 
et le fond de la chanribre de chauffage. L*§tanch6it6 de ladite charge est en 

10 outre assurde par des cornidres longitudinales m^nag^es sur le support de la 
charge, lesdites comi^res 6tant agencies pour coop6rer avec le bord de bacs 
de recuperation disposes au fond de Penceinte. 

Le dispositif comporte egalement des moyens agences pour introduire du gaz 
15 neutre dans Penceinte de traitement pendant la phase de refroidissement de 
ladite enceinte. 

La presente invention sera mieux comprise en reference d la description 
d'une fomie de realisation preferee donnee e titre d'exemple, et des dessins 
20 annexes dans lesquels : 

La figure 1 represente une vue de face du dispositif selon Pinvention, 

La figure 2 represente une vue laterale du dispositif de la figure 1, 

25 

La figure 3 repr6sente une vue en coupe verticale selon la ligne A-A de la 
figure 2, et 

La figure 4 represente une vue en coupe horizontale selon la ligne B-B de la 
30 figure 2. 
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En reference aux figures, le dispositif 10 destin6 au traitemenl thermique d 
haute temp6rature d'une charge de mature ligneuse 1 1 telle que du bols par 
circulation en continu d'un fluide caloporteur porte k une temperature 
sup6rieure d 230°, connporte une enceinte 12 de traitement. Cette enceinte se 
s pr6sente sous la forme gSn^rale d'un parallSl^pipede d base rectangulaire et 
comporte quatre parois vertlcales 13. 14. 15 et 16 et un plafond 17. Ces 
parois et le plafond sont constitu6s de deux plaques metalliques entre 
lesquelles est plac6 un materiau thermiquement Isolant. Afin d'eviter la 
con-osion, les parois interieures de Tenceinte sont de preference r^alis^es en 
10 une tdle d*acier Inoxydable. La paroi frontaie 16 de Tenceinte 12 est pourvue 
d'une porte 18 pemiettant le chargement de la mati^re ligneuse i traiter 11. 

L'enceinte 12 est pourvue dans sa partie supSrieure. d une distance comprise 
entre 0,20 et 1.50 metres du plafond 17, d'une cloison 19 dont la largeur est 
15 inf^rieure d celle dudit plafond et qui definit. entre elle et ledit plafond, une 
chambre dite chambre de chauffage 20, debouchant dans l'enceinte par 
I'ouverture 21 fomfi6e par la difference de largeur entre la cloison 19 et le 
plafond 17. et une zone dite zone de traitement 22 dans laquelle la matiere 
ligneuse d traiter est introduite. 

20 

La chambre de chauffage 20 est pourvue sur sa parol longitudinale 14 de 
moyens de chauffage tels que un ou des bruleurs 23 de preference ^ gaz et d 
puissance modulable permettant de chauffer le fluide caloporteur en son point 
de concentration et d'en r6duire la teneur en oxygSne. La flamme 24 de 

25 chaque bruleur 23 s'etend horizontalement entre le plafond 17 et la cloison 19 
et est entour6e d'un moyen de concentration du fluide se pr6sentant sous la 
forme de plaques 25 dispos^es pour delimiter un cflne 26 dont Taxe est 
confondu avec celui de la flamme 24 g6n6r6e par le bruleur 23. Ce cone 26 
est associe d un d6flecteur de repartition 27 qui permet d'homog6neiser le 

30 flux concentre de gaz emis par le bruleur chaud avant son entree dans la 
zone de traitement 22 par I'ouverture 21 de la chambre 20. 
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Des moyens de circulation du fluide sous la forme de ventilateurs 28 sont 
6galement log6s dans la chambre de chauffage 20 et sont disposes 
verticalement de chaque c6t6 des bruleurs 23 entre le plafond 17 et la cloison 
19 dans laquelle lis debouchent. Ces ventilateurs 28 coopSrent avec 
5 I'ouverture 21 pour faire circuler le fluide caloporteur entre le volume sup6rieur 
de la chambre de chauffage 20 et le volume inf^rieur delimitant la zone de 
traitement 22. 

La face inferieure de la cloison 19, qui forme le haut de la zone de traitement 
10 22. comporte des moyens de regulation de la temperature et de Thumidite de 
I'enceinte de traitement 12. Ces moyens se pr^sentent sous la fomie d'une 
rampe horizontale de pulverisation 30 a haute pression d*eau, fixSe d la sortie 
de la chambre de chauffage 20 sous le bord de la cloison 19 definissant 
I'ouverture 21. Cette rampe de pulverisation d*eau 30 est pourvue d'un 
15 nombre suffisant de buses permettant de pulveriser un brouiilard e fort debit 
et est alimentee er> eau froide, ou eventuellement refrigeree, par des moyens 
connus en soi qui ne sont pas representes. Elle est destinee § humidifier la 
zone de traitement 22 pendant la montee en temperature de Tenceinte 12, d 
stabiliser sa temperature pendant le traitement de la charge de matiere 
20 ligneuse 1 1 , et e pemnettre son refroidissement par paliers successifs apres le 
traitement. 

La charge de matiere ligneuse d traiter 11 qui, dans le present cas, se 
compose de planches de bois empil6es les une sur les autres pour former 

25 sensiblement une structure parallelepip6dique plac6e sur un support mobile 
31, est mise en place dans Tenceinte 12 par la porte de chargement 18. Les 
planches sont plac6es de fafon que leur longueur se trouve dans le sens 
longitudinal de Tenceinte, et elles sont ecartees les unes des autres par des 
organes d'6cartement sous la forme d'entretoises 32 placees dans leur sens 

30 transversal. L'epaisseur de ces entretoises est definie en fonction de 
I'epaisseur des bois S traiter. des dimensions de la charge et des param6tres 
physiques de circulation du fluide dans I'enceinte et dans ladite charge. 
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Le support 31. surjequel le bois S trailer est empile. est mobile par 
rinterm6diaire de roues 33 se deplajant sur deux rails longitudinaux 34 
disposes au fond de Tenceinte. Ce support est en outre pourvu de deux 
5 comi^res longitudinales 35 en forme de L inverse qui coop^rent chacune 
avec le bord vertical de deux bacs 36 disposes au fond de Tenceinte, de part 
et d'autre de la charge a traiter. Ces bacs sont destines d la r6cup6ration des 
^coulements et des ruissellements de condensation se produisant au cours 
du traitement. Cette liaison entre le support mobile 31 et les bacs de 
10 recuperation 36 permet de fenner le passage existant sous le support et 
assure retanch§ite entre le bas des parois de Tenceinte et la charge de 
matiere d traiter. 

Lorsqu'elle a §t6 introduite dans Tenceinte, la charge de mati6re ligneuse e 
15 traiter 11 d6limite un premier volume, dit chambre de surpression 40, situ6 
entre ladite charge et la paroi 13 de Tenceinte definlssant Fouverture 21, et un 
second volume, dit chambre de reprise 41, situ^ entre la charge et la paroi 
opposSe 14 de I'enceinte 12. 

20 Les moyens de concentration du fluide et la disposition de I'ouverture 21 
entralnent une circulation dudit fluide dans le sens transversal de la zone de 
traitement 22, c*est-§-dire de la chambre de surpression 40 S la chambre de 
reprise 41 en passant d travers la charge 11 de la matidre ligneuse S traiter. 
Les ventilateurs 28 aspirent ensuite le fluide caloporteur au niveau de la 

25 cloison 19 dans la chambre de reprise 41 et le pulsent dans la chambre de 
chauffage 20 en aval des bruleurs 23. 

Uetancheite autour de la charge est 6galement obtenue en modifiant la 
hauteur de la zone de traitement 22 en fonction de la variation de la hauteur 
30 de la charge de mati^re ligneuse S traiter. A cet effet. la zone de traitement 22 
est pourvue d'un 6cran 42 d hauteur variable dispos6 verticalement entre le 
haut de la charge 11 de mati^re ligneuse d traiter et la cloison 19 formant le 
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fond de la chambre de chauffage 20 et, par consequent, le plafond de cette 
zone de traitement. Cet 6cran pemriet la suppression d'une circulation 
pr6f6rentielle du fluide caloporteur et le maintien d'une pression constante 
dans la zone de traitement 22. 

5 

Des orifices 44, m6nag6s dans la partie inferieure de la paroi 14 de la 
chambre de reprise 41 de I'enceinte et r6gulierement repartis sur cette paroi, 
permettent I'Svacuation du surcroit de gaz produit par Tapport des gaz de 
combustion des brOleurs et Taugmentation de volume du fluide caloporteur 

10 lors de rel^vation de la temperature. Ces orifices 44 d^bouchent dans un 
collecteur horizontal 45 situS d Texterieur de Tenceinte 12, ce collecteur etant 
Iui-m§me reli6 d une.s6rie de tubes verticaux 46 formant un condenseur et 
debouchant dans une chemln6e 47 par rinterm6diaire d'un circuit 
d'evacuation 48 muni d'un clapet etanche 49. Ce clapet, qui est tar§, constitue 

15 les moyens de rfeglage de la pression r6gnant dans Tenceinte de traitement 
12. 

La zone de traitement 22 est en outre pourvue de plusieurs rampes 
d'an-osage 50 horlzontales fix6es sur chaque paroi longitudinale 13, 14 de 
20 Tenceinte. Ces rampes i gros d6bit sont destinies k §tre mises en fonction 
en cas d'inflammation accidentelle de la charge 11 et sont relives d des 
§coulements approprl6s 51. Par ailleurs des orifices d'6vacuation 52 
m6nag6s au bas de I'enceinte 12 permettent r6coulement des liquides 
recuperSs dans les bacs de recuperation 36. 

25 

Afin d'eviter toute p6n6tratlon d*oxyg6ne A I'interieur de I'enceinte pendant le 
traitement, Fenceinte 12 est rendue etanche par la mise en place de joints 
d'etancheite au niveau de la porte 18 et de siphons au niveau des orifices 
d'evacuation 52. 

30 

La gestion de la temperature et du taux d'humidite regnant dans Fenceinte au 
cours du traitement est obtenue par des sondes de temperature et du taux 
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d'hygrometrie (non repr6sent6es) connues en soi et dispos6es sur chacune 
des parois interieures longitudinales 13. 14 de Tenceinte. Une autre sonde 
6galement log6e dans Tenceinte permet un controle pemrianent de la teneur 
en oxyg^ne du fluide caloporteur. 

5 

Pour compenser la reduction de volume du fluide caloporteur pendant la 
phase de refroidissement, un apport de gaz neutre se fait par une arriv6e 
(non representee) mSnag^e dans une des parois de Tenceinte de traitement 
12. 

10 

Des moyens 6lectroniques programmables non reprdsentSs pemnettent la 
gestion des paliers de variations de temperature et du taux d'hygromStrie 
dans Tenceinte de traitement. 

15 Le principe de fonctionnement du dispositif de Tinvention est bas6 sur une 
circulation en continu du gaz caloporteur tom& par Tair debarrass^ de son 
oxygene et melange aux gaz de combustion pour foumir une atmosph&re 
neutre. AprSs avoir chauffe par paliers successifs jusqu'S une temperature 
minimum de IZO"", ces paliers etant definis d partir des parametres de la 

20 matiere ligneuse d traiter, le gaz caloporteur circule en continu, durant tout le 
cycle de traitement, du point ou il est rechauffe par les brOleurs vers la charge 
de matiere ligneuse d traiter qu'il traverse d des debit et vitesse equilibres en 
tout point de son circuit en lui apportant de fa9on homogene les calories 
necessaires au traitement themfiique. Cette circulation pulsee par les 

25 ventilateurs est conditionnee par les cdnes qui concentrent le volume en un 
point de rechauffage et par les deflecteurs qui homogeneisent le fluide avant 
son introduction d faibie vitesse dans la chambre de surpresslon, tandis 
qu'une pression de Tordre 4 mmCE dans Tenceinte est r6glee par le clapet 
tare place dans la chemin6e. Apr6s son passage dans la charge a traiter. 

30 passage pendant lequel il y a echange caiorifique entre le fluide et ladite 
charge, le fluide arrive dans la chambre de reprise d une pression et une 
temperature differentes de celles de la chambre de surpression. II est alors 
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repris par les ventiiateurs et rechauffe et reconditionn^ dans la chambre de 
chauffage avant un nouveau passage d travers la charge. Le cycle de 
traitement nScessite plusieurs passages du fluide ^ travers la charge. Lorsque 
ce cycle est termini, la descente de la temperature se fait par paliers 

5 successlfs d raide d'une pulverisation d'eau froide d haute pression dans le 
circuit du gaz caloporteur dans la chambre de surpression au moyen de la 
rampe de pulverisation. La pression de Tordre de 4mmCE est maintenue dans 
la zone de traitement par I'arrivee du gaz neutre qui compense la reduction du 
volume de fluide caloporteur pendant cette phase de refroidissement. Cette 

10 pulverisation est egalement sollicitee afin d'eviter les chocs themniques sur la 
charge de matiere ligneuse d traiter lors d*une montee anomnaie de la 
temperature dans Fenceinte. 

La presente invention n*est pas limltee e la fomne de realisation decrite mais 
15 peut subir differentes modifications evidentes pour I'homme du metier. En 
particulier, Tenceinte peut etre equipee d'une deuxieme porte destinee au 
dechargement de la matiere ligneuse apres son traitement et le deplacement 
du support de la charge peut etre automatise. II est aussi possible de modifier 
le positionnement des brOleurs et des ventiiateurs. Le dispositif peut 
20 egalement etre pourvu d'un element destine e traiter I'air pour en abaisser la 
teneur en oxygene. 
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Revendications 

1. Dispositif pour le traitement thermique d haute temperature d'une 

charge de mati^re ligneuse compos6e d'elements empil^s, et notamment | 
5 d'une charge de bois. ledit dispositif etant pourvu d'une enceinte de traitement 
(12)comportant: 

- des moyens de conditionnement d'une charge (11) de mati^re ligneuse d 
traiter. 

- des moyens de chauffage (23) d'un fluide caloporteur circulant dans ladite ^ 
10 enceinte (12). 

- des moyens de circulation en continu dudit fluide caloporteur, 

- des moyens de contrdle de la temperature et de I'hygrometrie de Tenceinte, 
caracterise en ce qu'il comporte des moyens de regulation de la temperature 
et de rhumidite de I'enceinte de traitement agenc6s pour humidifier ladite 

15 enceinte pendant sa montee en temperature, stabiliser sa temperature 
pendant le traitement de la charge de matiere ligneuse et permettre son 
refroidissement par paliers successifs apres le traitement. 

I 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en ce qu'il comporte des 
20 moyens de concentration du fluide caloporteur. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il comporte des 
moyens de reglage de la pression regnant dans Tenceinte de traitement (12), 

lesdits moyens etant agences pour maintenir une surpression dans ladite ' 
25 enceinte. 

4. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que les moyens 
de conditionnement de la charge de matiere ligneuse e traiter comportent, 
entre les elements empiies, des organes d'ecartement (32) dont les 

30 dimensions sont d6finies en fonction des dimensions de la charge (11) de la 
matiere ligneuse d traiter. 
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5. Dispositif selon la revendication 1, caracteris6 en ce que Tenceinte (12) 
comporte, dans sa partie sup6rieure, une chambre de chauffage (20) 
agenc§e pour chauffer le fluide caloporteur apr6s chaque passage S travers 
la charge (11) de matiere ligneuse ^ trailer et communlquant. par une 

5 ouverture (21) m6nag6e dans le fond (19) de ladite chambre. avec la partie 
inferieure de I'encelnte formant une zone de traitement (22). 

6. Dispositif selon la revendication 5, caractSrisS en ce qu'il comporte des 
moyens pour modifier la hauteur de la zone de traitement (22) en fonction de 

10 la variation de la hauteur de la charge (11) de matifere ligneuse a traiter. 

7. Dispositif selon les revendications 1, 2 et 5, caractSris^ en ce que les 
moyens de concentration du fluide caloporteur sont agencSs pour coop6rer 
avec les moyens de chauffage dudit fluide pour obtenir une meilleure 

15 homog6n6isation de la temp6rature et une ambiance neutre par destruction 
de FoxygSne dans Tenceinte, et sont disposes dans la chambre de chauffage 
(20) du fluide caloporteur. 

8. Dispositif selon la revendication 1 , caractSrisS en ce que les moyens 
20 de chauffage du fluide caloporteur comprennent au moins un bruleur d gaz 

(23). 

9. Dispositif selon les revendications 7 et 8, caractSrisS en ce que le 
fluide caloporteur d6finissant une atmosphere neutre dans Tenceinte (12) est 

25 form6 par un melange d'air d^barrass^ de son oxygSne et des gaz de 
combustion du bruleur (23). 

10. Dispositif selon la revendication 1, caracteris6 en ce que I'enceinte (12) 
comporte des moyens agenc6s pour assurer une etanch6ite autour de la 

30 charge (1 1) de matidre ligneuse d traiter. 
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1 1 . Dispositif selon la revendication 1 , caracteris6 en ce qu'il comporte des 
moyens electroniques de gestion programmables des variations de 
temp6rature dans I'enceinte de traitement (12). 

5 12. Dispositif selon les revendications 1 et 5, caracteris6 en ce que les 
moyens de regulation de temperature comprennent au moins une rampe de 
pulverisation d'eau (30) dispos^e d la sortie de fa chambre de chauffage (20) 
du fluide caloporteur. 

10 13. Dispositif selon les revendications 2 et 8. caract6rise en ce les moyens 
de concentration du fluide caloporteur comportent au moins un cdne de 
concentration (26) associe d au moins un d^flecteur de repartition (27) 
agence pour homogeneiser le flux concentre de gaz chaud. Taxe dudit cdne 
etant confondu avec Taxe de la flamme (24) generee par le bruleur. 

15 

14. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que les moyens 
de reglage d'une surpression dans I'enceinte comportent un clapet tare (49) 
dispose sur un circuit d'evacuation (48) du supplement de gaz apporte par la 
combustion du au moins un bruleur (23). 

20 

15. Dispositif selon les revendications 6 et 10, caracterise en ce que les 
moyens pour modifier la hauteur de la zone de traitement en fonction de la 
variation de la hauteur de la charge (11) de matiere ligneuse e traiter et 
assurer une etancheite autour de ladite charge comportent un ecran (42) a 

25 hauteur variable dispose verticalement entre la charge (11) de matiere 
ligneuse i traiter et le fond (19) de la chambre de chauffage (20). 

16. Dispositif selon les revendications 10 et 15, caracterise en ce que les 
moyens pour assurer une etancheite autour de la charge (11) de matiere 

30 ligneuse d traiter comprennent en outre des corni6res longitudinales (35) 
menagees sur le support (31) de ladite charge, lesdites corni6res etant 
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agencies pour coop6rer avec le bord de bacs de recuperation (36) disposes 
au fond de Tenceinte de traitement (12). 

17. Dispositif selon la revendication 1, caracteris6 en ce quil comporte des 
moyens agenc6s pour introduire du gaz neutre dans I'enceinte de traitement 
(12) pendant la phase de refroidissement de ladite enceinte. 
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